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Genauigkeits - Flachenschleifmaschinen Type JUNG G 60

mit herizontaler Schleifspindel und wvellhydraulischem Tischantrieb sind in ihrer heutigen Konstruktion
das ausgereifte Ergebnis der umfassanden Erfshrungen der latzien drei Jahrzehnte, verbunden mit siner
Werkstatt-Austihrung, welche sich zu sinem fasten Weribegritf entwickelr hat. Diase hohe JUNG-Tradition
wird in unserer neuan wirttembargischen Fertigungsstatte, dem Cuellgehiet deutscher Wertarbeit, forigesatzt
und fir die Erfillung dieser Aufgabe konnten auch alls GCrundlagen geschaffen werden.

Die horizontale Anordnung der Schleifspindel gestatist sine iiberaus vielseitige Anwendung unserer
JUNG-Flachenschlaifmaschinen. Es kBnnen nicht nur reine Flachen unter Einhaltung jeden Genauigkeitsgrades
geschliffen werden, Auch alle sonstigen feinen und genauen Schlichtarbeiten wie das Schlaifan wvon Schlitzen,

Bild 2 - FElektromagnetische Aufspannplatie

Keilnuten, Radien, Formen, Schlittenfihrungen usw. lassen sich in jedem Gitegrad ausfithren, Dabei ist dis
von uns schon immer gewihlta Anordnung, dis Querbewegung in den Schleiftisch und nicht in den Schieii-
spindelkopi zu legen, ein besonderer Vorteil, denn diese Bauart gibt einer Flachenschleifmaschine eine
auberordentliche Bewaglichkeit bei der Ausfilhrung genauer und schwisriger Schlaifarheiten, Jeder Schleifer
kann bei disser Anordnung den Schlsittisch und damit das Werkstiick leicht und mit grafter Feinfihligheir
unter der Schleifscheibe bewegen - ein Vorzug, der schon bisher immer bestimmend war fiir die grobe
Verbreitung unserer JUNG-Flachenschleifmaschinen.

Der hydraulische Tischantrieb erfolgt nach dem JUNG-Mehrpumpen-System (D.R.P.) und gestattet sine
siufenlose Regelung der Tischgeschwindigkeit von 4 bis 15 m minuilich. Dia Verwendung mehrerer Celpumpen
sichert eine immer gleichmiiBig schnelle und stoBfreie Bawegung und Umsteusrung des Schleiftisches, sowie
eine zuverlissige Bewegung der Querschaltung. Die Bewegung des Schleiftisches erfclgt dabei chne frei-
lisgende Kolbenstange, wie iiberhaupt das ganze Drucksystem vollsténdig geschlossen ist, ohne Verwendung
weicher Dichtungen. Das Drucksystem ist dadurch vor jeder schidlichen Schleifstaub-Einwirkung vollkommen
geschiitzt, und wir erzielen auf diese Weise nicht nur eine hohe Betrisbssicherheir, sondern such eine |
praokiisch unbegrenzte Lebensdauer similicher Hydraulik-Einzalieile,

Die Bchleifspindel ist sine in sich geschlossens Einsteck-Schleifspindel und liuft in den von uns salbst
hergestellten JUNG-Kugellagern mit srhahter Genauigkeit. Diese Spezial-Kugellager sind vollkommen spisl-
frei singestellt, und die Schleifspindel kann radial und axial in der gleichen Weise mit hoher Genauigkeit




Bild * — Vorderseite der Maschine in kombinierter Ausfiuhmung fur Trocken- und MNaBschliff
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beansprucht werden. Dabei sind die
Sperial-Kugellager nachstellbar onge-
ordnet, sodab es nach Jahren moglich ist,
diasa nau singustellen. Der Rotar fiir den
Schleifspindel-Motor sitzt unminelbar auf
der Schleifspindelwells, und die ganze
Schleilspindel wird elektrodynamisch
ausgawuchtat. Die Schieifscheibenflan-
scha besitzen ebenfalls Auswuchtsteine,
so dal Wuchifehler der Schleifscheiben
fortlaufend beseitigt werden konnen.

Die Schleifspindel ist in den Schleif-
spindelkasten singeschoben und wird
mit 3 Stellschrauben genauo parallel zum
Schleiftiseh ausgerichtat, Die starre,
rechteckige Schleitspindelsiule besitzn
am @uberen Umiang 8 Gleitflachen tir
den Schleifspindelkasten. Fir die Fih-
rung sind nachstellbare Gleitsteine vor-
gesahen, so daP es jederzeit moglich ist,
die Fithrung des Schleifspindalkasiens
in feinsten Grenzen nachzusiellen.

Dear Staubschutz derSchleifspindelsiule
ist in vollkommener Weise ausgebildat,
Der Schleifspindelkasien selbst umiafbt
den mittleren Teil der Schleifspindel-
siule und ist ein geschlossenes GuBsiick, Bild 4 - Riickseite der Schleifspindelsiule

das oben sbgedeckt wird durch eine
sbenfalls vollkommen geschlossene
Schutzkappe. Der untera Teil der Schleif-
spindelsaule wird geschizt durch sinen
vollkommen undurchlissigen Faltenbalg
Disse staubsichers Abdeckung der
Schleifspindelsdule ist ein besonderer
WVorteil unserer Konstruktion wnd bistet
volle Gewahr dafiir, deB dis Gensuig-
keitswerte der Maschine auf lange Zeil
hinaus vollstindig erhalten bleiben,

Die Querschaltung wird hydmulisch
batitigt und zwar in Verbindung mit
der Tisch-LAngsbewegung. Fir die Ein-
stellung der Ouerbewegung ist in der
Schaltplatte der Maschine eine Hubein-
gtallscheiba vorgesshen, welche gegen
die Staubeinwirkung durch eine Schutz-
kappe abgedeckt ist. Die Querschaliang
kann aber such von Hand erfolgen, da
sehr haufig Schleifarbeiten ausgelilint
werden milssen, welche die selbstarnge
Cluerbewegung ausschliefen. Es besteht
einmal die Maglichkeit, den Schleif-
tisch duich das Handrad schnell zu be-
wegen und swar ungahindert in beiden

Bild 5 - thlai!spindalknrp! mit Feinstzustellung Richtungen. AuBerdem aber ist noch eine
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Feingquerbewegung vorgesshen durch einen am Handrad befindlichen Stellknopt nebst Skalenscheibe, Auf
der Skalenscheibe kénnen QOuerbewegungen von 0,01 mm ebgelesen werden, und der Stellknopf gestatiet Quar-
bewegungen in diesen feinen Grenzen.

Die Schleifscheiben-Zustellung befindet sich am Schieifspindelkopf, und gwar ist ein Handrad vorgesehen
mit ainer Skalenteilung von 0,01 mm. Wenn besonders hohe 3chleifgenauigkeiten erzislt werden miissen,
dann kann auch eine Feinstschaltung mitgelisfert werden mit einer Ubersatzung, welche sine Schleil-
schaiben-Zustellung in Grenzen von 0,001 mm gestattet Auch die Feinstzustellung befindet sich am Schleif-
spindelkopl, und zwar erfolgt die Schallung durch einen Schaltknopt.

Bild &

geigt die Deckplatie des Schaltkastens und
dessen vollstindigen Staubschutz

Der links sichtbare kleine Hebel dient der
stufenlosen Regelung der Schleiftisch-Be-
wegung von 1—15 m minutlich. Hinter der
runden Deckkappe befindet sich dis Hub-
scheibe fir die Einstellung der Querbewe-
gung des Schleiftisches und mit dem rechis
sichtbaren Schaltknopf wird das Drucksy=tem
eingeschaltat. Die eigentlichen Schaltele-
mente befinden sich hinter der Deckplatte.

Der Abrichtapparat aut dem Schleitkopt gibt die Méglichkeit, die Schleiischaibe jederzeit sofori leichi
abzishen zu kdnnen. Dar Diamanthalter gleitet zwischen zwei durch Taleskophiilsen siaubgeschitzien Fih-
rungsbolsen und kann in den Granzan von 0,00 mm nachgestellt werden. Es besteht also volle Ubereinstimmung
swischen der Skalenscheibe des Zustell.Handrades fiir die Schleifschaibe und der Skalenscheibe fir die
Zustellung des Abdrehdiamanten.

Fiir dia Schleiistaub-Absaugung wird zu jeder Maschine sin Staubabscheider mitgeliefart, welchar gleich
gut tir Trocken- oder NaBschliff verwendbar ist. Wir verwenden nicht die allgemsin iiblichen Staubfilter,
weil diese von sshr geringer Wirkung sind, Die Staubfilter fiillen sich vom ersten Batriebstage an zunehmend
mit Schleifstaub und vermindarn nach kurzer Zeit dis Staubabsaugung in hohem MaBe. Unser Stanbabscheider
arbeitet mit Wasserbindung und zwar in der Weise, daB der Schleifstaub in sinen fortlautenden Wassarwirbal
geblasen wird, der sinen vollstindigen Staubniederschlag herbeifahrt. Dadurch ist dis Staubabsaugung stets
gleichbleibend und kann keine Verminderung erfahren, da der Staubaustrint offen bleibt. Mit dem gleichen
Staubabecheider kann aber wahlweise auch sofort mit Wasserkiihlung geschliifen werden, ohne dafl ain
rusitgliches Gerat erforderlich wire, da unser Staubabschsider auBar dem Exhaustor auch mit einer Kdhl-
wasserpumpe ausgerister ist, welche den Wasserwirbel fir den Staubniederschlag erzeugt. Bei NaBschliff
fordert diese gleiche Wassarpumpe das Kithlwassar an die Schleifscheibs, und zwar ist Hir diese Umstallung
nur die Bedienung sines Dreiweghahnes notwendig. Es ist ein groBer Vorteil, daB unsere JUNG-Flachan-
schlsifmaschinen mit disssm Staubabscheider sigener Eonstrukiion jedarzeil safort auf Trocken- oder NaBlschliff
amgestallt werden kfnnen, so wie es die anfallenden Schleifarbaiten ader Werkstoffe erfordern.

Die fiir unssre Flichenschleifmaschinen inzwischen entwickelten Zusatzgerdite werden nachiolgend abge-
bilde: und beschrisben.

L
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Bild 7 — Riuokseite der Maschine in kombinierter Ausfihrung fiir Trocken- und NaBschlifi



Bild &

Parallelschraubstock

eiganar Fertigung, mit geschlitfe-
nen Fihrungen und gehirieten
Spannbacken, planparallel 0,01 mm

Backenbreite . . mm 110
Spannweite ., . . , mm 80
Bild %

Schwenkschranbstock

eigener Fartigung, in jedemWinkel
nach Skala einstellbar

Backenbraite . .+ mm 10
Spannwaite L omEmc 80
Bild 10

Teilapparat mit Gegenspitze

mil auswechselbaren Teil:cheiben
fur Teilungen 2, 3, 4 und 4, Gegen-
spitze in der Hohe 5 mm verstall-
bar tum Schleifen schlanker Kegel,
ausgesiatie! mit einem kleinen
Dreibackenfutter 85 mm (-

Spitzenhohe . . . . . mm 75
Hchlbchrung

des Teilkopfes . . . . mm 25
Auinahmekegel

im Teilkopt . . . . . Morse 4
Héhenwvarstallung

der Gegenspitze ., . . mm 5§
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Bild 11
Mehrseitig spannende Hillsmagnete

CGeeignet fir die Aufnahme winkliger Teile. Vorgesehen
gum Anschluf an den in der Maschina befindlichen
Gleichrichier,

Grofle 1 . . g - 75 » 75 » 150 mm

Grébe &8 . . . . . . ¢ . . o T TS 200 mm

Bild 12
Magnetspannblécke

zur Aufnahme wvon Werkstiicken mit herverstehenden
Zapten oder Flachen, Spannung erfolgt in Verbindung
mit der slektro-magnetischen Aufspannplatte, dis Lie-
terung dieser Magnetspannblocke erfolgt stets nur paar-
waisa, in den Abmessungen:

Breite . . | S % , . mm 62
Lénge . . . -~ ) i i . mm 90
Hohe . R L . s » = T i3

Bild 13

Entmagnetisierapparate

zur Beseitigung des von der Aufspannplatte
iibernommenen Magnetismus, vorgesshen
fiir Anschluf an Einphasen-Wechsalstrom
220 Volt.

GroBa 1. . . . Polilache 180 » 160 mm

o

Grobe 2. . . . Folilache 260 x 250 mm




Bild 14 Aufsatz-Rundtisch mit Magnetrundfutter Type AR 16

Dieser Aufsatz-Rundtisch ist ein sehr wertvolles Zusatzgerdt fir unsere Langtisch-Flichenschleifmaschinen
Type JUNG G &0, wenn haufig ringartige Kérper, wie FaB- und Zwischenringe, groBere Kugellager-Ringe,
Ziehringe und Bhnliche Werkstiicke geschlifien werden missen. Es ist dann bei der Verwendung des
Aufsatz-Rundiisches immer nur erforderlich, in der Ermanzhreite quer zu schalten und damit wird dis Schilaif-
zeit fir ringartige Koérper auf ein Drittel der sonst erforderlichen Zeit herabgesetzt.

Der Aufsatz-Rundtisch besitzt ein elektro-magnetisches Spannfutier 160 mm {3 mit Sternpolteilung und wird
vom Gleichrichter der Flachenschleifmaschine mit Gleichstrom gespeist. Fiir dia Drehbewegung besitzt der
Rundtisch einen eigenen Antriebs-Moior fir die vorhandene Netrspannung mit Druckknopischaltung. Das
Geriit kann leicht aul den Schleiftisch unserer Flachenschleifmaschine aufgesetzst werden und ist also stets

sofort betrisbshereir.,

Bild 15
Auswuchtwaage

Von basonderar Bedeutung fir das
Schleifergebnis einer Genauig-
keits- Flachenschleifmaschine ist
das Auswuchten der Schleifichai-
ban, und wir haben fir diesen
Zweack eine kleine Auswuchi-
waage entwickell, mit waelcher
auch kleinste Wuchifehler der
Schleifscheiben fortlaufend susge-

glichen werden kénnen.




Abmessungen und S_E}'lleiihareich:

Grobia . . . i ; . H . - . mm G &0
Schleiflinge ; : ; ; ; v . ; mm 800
Schleifbreite i ! ‘ i : ‘ 5 : . mm 200
Bufspannnifliche des Tisches . i . ; . 5 mm 170 = G0O
Mormalgrobe der Magnetspannplaite . : : . . ; mm 200 x 500
Tischlangsbewegung stufenles einstellbar . ) : . i mm/minul. bis 15
Cuerbewegung des Tisches . ; . ‘ - i . mm 200
Automatischer Quervorschub das Tisch ; i . ! mm 05 x 1,8
Grobtentfernung zwischen Tischilaiche und Schleifspindalmitte . . mm 350
Umdrehungen der Schleifspindel ; ; 7 ? ; 2800
Schleifscheibanmasse ! ; . i ; . % mm 200 x 16 x 5l
FErattbedarf ! . . : ] g 3y - ; etwa PS5 25
Platzbadari ! ] - ; ; i : : : atwa m 14 x 2,3
Gewiche . ' . . " ; G : i etwa kg oo

I_*Iormalzuhal_i_{i\_rl im Maschinenpreis singeschlossen ;

| vollstindigar slekirischer Antrish mit 2 Flanschmotoren fHir Drehstrom 220/380 Volt, 50 Pericden, mil
Schuteschaltern und Druckknopfschaliung

1 Schleifscheibenflansch

1 Schleifscheibe nach Wahl

1 Abrichtapparat auf dem Schleifkopi, chne Diamant
1 Satz Schlissel.

_El_onder - Zuhﬁrhﬁr gegen Berechnung:

Abdrehdiamani mit Fassung

Trockenschleifeinrichiung mit Sraubabscheider

Nab-Schlsiieinrichiung mit Kihlwasserpumpe und Wascerkasten
Kombinierte Trocken- und NaB-Schlaifeinrichtung mit Staubabscheider
Trackengleichrichter

Elekiro-Magnetspannplatten mit normaler Guerpolteilung oder anger Langspolteilung
Hilismagnate und Magneiblocke

Entmagnetisiarapparate

Patallalschraubstécks, Schwenkschraubsiocks

Teilapparate mit Gegenspilze

Aufsaiz-Rundiisch mit Magnetspanniutter

Auswuchiweagen

Schleifscheibantlansehe und Schleifscheiben,

Unser Fertigungs-Programm umiaft weiterhin unsers bekannten JUNG-Schleifspindeln fir alle Schleif-
arkeiten, Motorschleifspindeln mit angaflanschism Dirshstrom-Motor eigener Fertigung, sowie Hochleistungs-
Rundtisch - Flichenschleifmaschinen der Type JUNG H 3, gemaB der nebensiehenden Abbildung.

Unsere Innenschleifmaschinen und Innenschleifautomaten befinden sich in Vorbereitung.

K JUNGsFeinmechanik GmbH -GOPPINGEN-WURTT.
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Bild 16 - Hochleistungs-Rundtisch-Flachenschleifmaschine Typ JUNG H 3



